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Halm präsentiert – die hocheffiziente Solarumwälzpumpe HEP ST
Die neue Halm Hocheffizienzpumpe HEP ST für Solaranwendungen zeichnet sich in erster Linie durch eine optimierte Pumpenkennlinie für Solarthermie aus.

Durch die manuell stufenlose Leistungseinstellung ist die HEP ST hydraulisch exakt an die Solaranlage anpassbar. Durch den zusätzlich  integrierten 0-10 V Eingang, kann die Pumpe alternativ auch von Standard-Solarreglern angesteuert werden. Energievernichtung durch mechanisches Drosseln entfällt. Die spezielle Solarumwälzpumpe ist umweltfreundlich durch bis zu 50% Energieeinsparung dank der ECM-Technologie. Die integrierte Softstartfunktion schützt die vorgeschaltete Elektronik. Das Pumpengehäuse der HEP ST wurde zur Vermeidung von Korrosion Kataphorese beschichtet. Im Inneren der Pumpe wird ein hochtemperaturbeständiges Pumpenlaufrad aus glasfaserverstärktem Compositwerkstoff verwendet. Zusätzlich wird die Langlebigkeit der Pumpe durch die Vollkeramiklagerung garantiert. Die integrierte Entlüftungsschraube und der praktische Winkelstecker machen die Installation und Wartung der HEP ST besonders einfach. 
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Für weitere Informationen:

Richard Halm GmbH + Co. KG
Katja Kübler

Silcherstrasse 54
D-73666 Baltmannsweiler

Telefon: 07153-9202-36

Telefax: 07153-9202-45

katja.kuebler@halm.info

www.halm-pumps.de
Richard Halm GmbH + Co. KG

Kurzprofil und Kennzahlen

Unternehmenszentrale und Stammhaus: 


73666 Baltmannsweiler im Großraum Stuttgart

Gründung:


1957 durch Richard Halm, bis heute ein unabhängiger Familienbetrieb.
Geschäftsleitung:


Wolfgang Halm

Kurzprofil

Mehr als 230 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter an fünf eigenen Fertigungs- und Vertriebsstandorten und zahlreiche Partnerunternehmen weltweit machen Halm zu einem zuverlässigen, kundennahen Partner, bei dem bedarfsgerechte Produkte und eine direkte Kommunikation - auf gleicher Augenhöhe mit seinen Kunden - im Vordergrund stehen.

Produktspektrum Bereich Umwälzpumpen:

Heizungsumwälzpumpen

Brauchwasserumwälzpumpen

Solarumwälzpumpen

Umwälzpumpen für kälte- bzw. klimatechnische Anwendungen

Produktspektrum im Bereich Antriebstechnik:

Kundenspezifische Motoren 

Einbaugarnituren

Kleinmotoren

Einbaustatoren

Mitarbeiterzahl


mehr als 230 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter an fünf Standorten in Europa:

- Deutschland

- Ungarn

- Rumänien

- Polen

- Türkei

Alle Fertigungsstandorte sind nach DIN EN ISO 9001:2000 zertifiziert.

Weitere Informationen auf www.halm-pumps.de
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